JIHOCESKY KRA] KRAJSKY URAD

ODBOR KANCELAR HEJTMANA

¢islo jednaci: KUJCK 18831/2014/KHEJ datum: 25.3.2014 vyfizuje: Bc. Kamila KFizova telefon: 386 720 225
spisovy znak: KHEJ 18308/2014/kakr/SO/3

*KUCBXO00F4S2P*
Poskytnuti informaci podle § 14 odst. 5 pism. d) zakona €. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu k informacim, ve znéni
pozdéjsich predpist

Dne 19. 3. 20143 obdrzel Krajsky ufad JihoCeského kraje Vasi zadost podle zakona €. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu

k informacim, ve znéni pozdéjsich predpisu, ze dne 18. 3. 2014, v niz Zadate zaslani:

aktualné platného povoleni provozu z hlediska zakona na ochranu ovzdusi pro provozovnu firmy BENTEX-Plast s.r.o. v ulici
U Stropnice v Borovanech. Pokud byl v letech 2012 — 2014 pro tuto provozovnu schvalen novy provozni fad nebo jeho dodatek
a neni soucasti vyS§e zminéného aktualniho povoleni, prosime rovnéz o zaslani.

K vySe uvedené zadosti Vam sdélujeme nasleduijici:

Vasi zadosti jsme vyhovéli a pozadované dokumenty Vam zasilame v pfiloze.

S pozdravem

Ing. Milan Nebesar

Vedouci Odboru kancelaf hejtmana

* 3x pfiloha: Povoleni provozu - BENTEX-Plast s.r.o..pdf
Provozni fad - Laminovani - BENTEX-Plast s.r.o.

Provozni fad - Tvarovani plastovych desek - BENTEX-Plast s.r.o.

U Zimniho stadionu 1952/2, 370 76 Ceské Budéjovice, tel.: 386 720 111, fax: 386 359 004
e-podatelna: posta@kraj-jihocesky.cz, ID DS: kdib3rr, www.kraj-jihocesky.cz
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... ODBOR ZIVOTNIHO! :
C.j.: KUJCK 4109/2014/0ZZL datum: 15.1,2014 vyfizuie: Ing. Andrea Rauchova telefon: 386 720 706
Sp. zn.: OZZL 52471/2013/jahrd §8/9
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ROZHODNUTI

Krajsky Ufad ~ Jihogesky kraj, odbor Zivotniho prostfedi, zemé&délstvi a lesnictvi, U Zimniho stadionu 195272,
370 76 Ceské Budgjovice, jako spravni orgén ochrany ovzdu$l v&cné a mistng pfisluiny podie ustanoveni § 67
odst. 1 pism. g} zakeona €. 129/2000 Sb., o krajich (krajské zfizeni), ve znéni pozdéjsich pfedpisd, ustanoveni § 27
odst. 1 pism. e) zakona ¢. 201/2012 Sbh., o ochrané ovzduéi (dale jen zadkon o ochrané ovzdusi), a ustanoveni § 11
zékona 6. 500/2004 Sb., spravniho Fadu, ve znéni pozdéjsich predpist (déle jen spravni Fad)

povoluje

pravnické osobé s obchodnim jménem BENTEX-Plast s.r.0., se sidlem Hlinska 579, 370 01 Ceské Budégjovice
IC: 260 23 024 (déle jen ,provozovatel”), podle ustanoveni § 11 odst. 2 pism. d) zékona o ochran& ovzdusi (dale
jen zékon o ochrané ovzdudi) provoz vyjmenovanych stacionarnich zdroji znegiStovani ovzdusi ,Tvarovani
plastovych desek a Laminovéani® umisténych v provozovné U Stropnice 248, 373 12 Borovany, za niZe uvedenych
podminek.

|. Charakteristika zdrojd:

Provozovna: BENTEX-Plast s.r.0., U Stropnice 248, 373 12 Borovany
Identifikacni &islo provozovny - ICP: 60774 156 1.

Zdroj €. 1 : Tvarovani plastovych desek

« Jedna se o zpracovani polymernich materiald za tepla, které je provadéno na vakuovém tvarovaclim stroji {typ
DU 1400x1400 T8, vyrobce Geiss AG).

s« Na stroji dojde k nahfatl plastového polotovaru dodavaného ve formé desek na poZadovanou teplotu,
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k vytvarovani vyrobku ve formeé, zchlazeni a vyjmuti hotoveho vyrobku ze stroje.

Zpracovavané desky jsou na bazi polypropylenového kopolymeru (PP-C a PP-B) a vysokohustoiniho
polypropylenu a vysokomelekularniho polyetylenu (PP-HD a PE 300).

Technologie jie umisténa v hale ¢.1.

Zafazeni zdroje:

Vyjmenovany stacionarni zdrof — pfiloha &. 2 k zakonu ochrané ovzdusi:

Kad 6.5, Vyroba a zpracovani ostatnich syntetickych polymerd a vyroba kompozitl, s vyjimkou kompozitd
vyjmenovanych jinde

Zafizeni ke sniZovani emisi:

Neni instalovéno.

Vypoudténi odpadnich plyni

Neni vyduch do ovzdusi.

Zdroj €. 2 : Laminovani

Jedna se o vyrobu kanalizaénich a automobilovych dild.

Viyroba je prevazné rukodélna. Technologicky postup obnasi natfeni formy, laminaci a nanaSeni gelcoatu,
vysazeni vyrobku z formy a brouseni.

Vyroba probihd v hale &. 2, kde se nachazl nékolik pracovit. Broudeni je provadéno ve trech oddélenych
mistnostech mezi halami €. 1 a . 2.

Projektovanda spotieba VOC je 20-200 t/rok

Zafazenf zdroje:

Vyimenovany stacionarni zdroj — pfiloha ¢. 2 k zakonu ochrané ovzdusi:

Kéd 9.19. Vyroba kompozitll za pouziti kapalnych nenasycenych polyesterovych pryskyfic s obsahem styrenu
s projektovanou spotfebou tékavych organickych latek od 0,6 t/rok

Zaffzeni ke snizovanf emisi:

Laminovani

Filtraéni zafizeni na odstrafiovani VOC a TZL typu KS BD 64, vyrobce KS-Klima Service a.s., fitratni napln:
aktivni uhli S C40, 64 patron .

Piedfiltr: kapsovy filir KS PAK 85, F7

V dubnu 2014 bude instalovéna katalylickéd oxidaéni jednotka typu RCO 1‘0, vyrobce Filtraéni technika, spol.
s r. 0., Praha s G¢innostf odstrafiovani VOC 98%, kterou bude nahrazena stavajici filtracni jednotka s aktivnim
uhlim.

Brouseni

Odséavaci box na TZL, filtraéni rohoZe, kapsovy filtr
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Vypousténi odpadnich plynii
* Laminovanl - vyduch V1 (stavajici filtragni zafizeni) a V5 (po instalaci oxidadni jednotky)
¢ Broueni ~ vyduchy V2, V3 V4

ll. Zavazné podminky pro provoz

1. Pro zdroj Laminovéni budou dodrZovany specifické emisni limity stanovené piilohou &. 5, &asti Il, bod 9. vyhl,
€. 415/2012 Sb. o pFipustné Grovni znedidtovani a o provedeni nékterych daldich ustanoveni zakona o ochrané
ovzdusi.

2. Urovert znedigtovani ovzdusi zdrojem Laminovéni bude zji§tovana méfenim v souladu s ustanovenimi § 6
odst.(1) a (3) z&k. &. 201/2012 Sb. a § 3 odst. (2) pism. a) a § 4 vyh!. &. 415/2012 Sb.

3. Po zprovoznéni katalytické oxidaén( jednotky bude provedeno kontrolni autorizované méfeni emisi.
Termin: do 3 mésich

4. Zaftzeni pro omezovani emisi budou udrZzovana ve funkénim stavu, odpadnf plyny budou vypoustény pouze po
priichodu pfes tato zafizeni.

5. Budou udrzovéna v provozuschopném stavu métici mista pro odbér vzork{i nebo méfeni emisi v souladu
s platnymi technickymi normami, které budou vybavena odb&rovymi pfirubami.

Toto rozhodnuti o povoleni provozu po nabyti préavni moci nahrazuje povoleni trvalého provozu &. j.. KUJCK
13861/2008 OZZL/4/Gr ze dne 30.5.2008.

OdlUvodnéni

Krajsky ufad - JihoCesky kraj, odbor Zivotniho prostfedi, zemé&délstvl a lesnictvi, obdrzel dne 30.8.2013 2adost
provozovatele o vydani povolenf provozu stacionarniho zdroje znegidtovani ovzdusi Tvarovani plastovych desek
podle § 11 odst, 2 pism. d) a § 41 odst. 6 zakona o ochrané ovzdusi. Provozovatel byl dne 11.10.2013 vyzvan, aby
doplnil Zadost o odborny posudek a navrh provozniho Fadu. Odborny posudek byl dopinén dne 14.10.2013, névrh
provozniho fadu pak dne 31.12.2013. Zarovefi s navrhem provozniho Fadu pro zdroj Tvarovani plastovych desek
byla podéana v souladu s § 41 odst. 5 zékona o ochrané ovzdusi Zadost o povoleni provozu zdroje Laminovani.
K Zadosti byl pfipojen névrh provozniho fadu zdroje Laminovan( a Protokoly z autorizovaného méfeni.

Odborny posudek zpracovaia autorizovand osoba Ing. Frantisek Hezina, provozni Fady zpracovala Ing. Petra
Machova,

Vysledky autorizovaného méfeni mnozstvi znediStujicich latek v emisich zdroje Laminovani prokazuji, ze
technologie jsou pfi spravném provozovani schopny dodrzovat emisni limity. A

Vzhledem ke skutecnosti, e zdroj Tvarovéni plastovych desek nema zadny vyduch do vnéj§iho ovzdusi,
nestanovil krajsky (fad povinnost méfenl.

Na zaékladé uvedenych skute¢nosti a po podrobném prostudovanl piipadu krajsky Gfad konstatuje, Ze jsou spinény
predpoklady pro provezovani zdrojl v souladu s pozadavky na ochranu ovzdugi, a proto bylo rozhodnuto tak, jak je
uvedeno ve vyrokove ¢asti tohoto rozhodnuti. Uvedené podminky vychézejl z platné legistativy.

Soucasti tohoto rozhodnuti jsou provoznl Fady obsahujici soubor technickoprovoznich  parametr(
a technickoorganizagnich opatifeni k zaji§téni provozu stacionarnich zdroji, véetné opatfeni k pfedchazeni, ke
zmirfovani prab&hu a odstrariovani disledkd havariiniho stavu v soutadu s podminkami ochrany ovzdusi,
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Pouceni i¢astnik(

Proti tomuto rozhodnuti Ize podat odvotani k Ministerstvu Zivotniho prostiedi, odboru vykonu statni spravy i
v Ceskych Budgjovicich, a to do 15 dni ode dne dorudeni rozhodnuti, podanim ucinénym u Krajského fadu -
Jihogesky kraj, odbor Zivotniho prostiedi, zemé&délstvi & lesnictvi.

Ing. Karel Cerny
vedouci odboru Zivotniho prostredi,
zemédaélstvi a lesnictvi

Fiflohy: Provozni Fady — 4 ks

Ohdrii icastnik fizeni (s pfilohami): 3
BENTEX-Plast s.r.0., Hlinska 579, 370 01 Ceské Budéjovice

Na védomi — po nabyti prédvni moci: 3
Ceska inspekce Zivotniho prostiedi, U Vystavisté 16, Post Box 32, 370 21 Ceské Budsjovice - DS

Stranka 4



PROVOZNI RAD PRO VYJMENOVANY STACIONARNI{ ZDROJ
dle pfilohy ¢.2 zakona & 201/2012 $bh., o ochrané ovzdusi

1. ldentifikace stacionarniho zdroje a provozovny, ve Kkteré je stacionarni zdroj umistén,
provozovatele, pfipadné majitele stacionarniho zdroje

identifikace majitele a provozovatele

Spolednost: BENTEX-Plast s. r.0.
Hiinsk4 579, 370 01 Ceské Budé&jovice
1 26023 024
Statutdrni zastupce:  Bronislav Fousek a ing. Karel Mach, jednatelé spoleénosti
tel.: 387204 772,602 126574
mail: fousek@bentex-plast.cz

Identifikace zdroje a provozovny

Provozovna: BENTEX-Plast s. r.o.
Adresa: U Stropnice 248, 373 12 Borovany
Nazev zdroje: Hala €.2 — laminovani

identifikacni Cislo provozovny: 607741561

Kategorizace dle zdkona o ovzdusi: vyjmenovany zdroj - dle ptilohy €.2 zdk. 201/2012 Sh. zafazen pod
kod 9.19 Viyroba kompozitl za pouZiti kapalnych nenasycenych polyesterovych pryskyfic s obsahem
styrenu s projektovanaou spotiebou tékavyceh organickych latek od 0.6t/rok

2. Podrobny popis stacionarniho zdroje v provozovné BENTEX-Plast s.r.o., popis technologii ke
snifovani emisi a jejich funkce

Firma BENTEX-Plast s.r.0., provozovna Borovany, hala .2 - zde se nachazi nékolik pracovist, kde se
proviadi laminovéani a nanaSeni barvy — gelcoatu (jedna se piedevsim o kanalizatni a automobilové dily,
popft. dalsi zakdzkovou vyrabu) A

Pro tyte dily jsou vyrobeny formy, na které se nanadeji laminovaci p¥ipravky. Pfiprava pro laminaci
probiha v hale nad brusirnou.

2.2.1 Kategorizace zdroje

Kategorizace zdroje byla provedena v souladu s nasledujicimi pfedpisy: vyjmenovany zdroj - dle pfilohy
&.2 zdk. 201/2012 Sb. zafazen pod kéd 9.19 Wroba kompozith za poufiti kapalnych nenasycenych
polyesterovych pryskyric s obsahem styrenu s projektovanou spotfebou tékavych organickych latek od
0,6t/rok (hata .2 — laminovani)

o

2.2.2 Technické parametry vyjmenovaného zdroje znetistovani ovzdusi - laminovani

Popis vyduchG
ZafFizeni Odlucovac vyduch
101 - laminovani filtrani zafizeni s AU 001

Charakteristika vyduchu:

Vyska 05m

Primér 1200 x 1200 mm
Materidl pozink

Umisténi z boku objektu
Vykon ventilatoru 9000 m*/hod




BENTEX-Plast s.r.0., Borovany; zdrej znetitovani ovzduii - laminovans; 16 260 23 024

Papis technologickych zafizeni ke sniZeni emisi organickych latek a TZL:

Filtragni zafizen:

Vyrobce: KS-Klima Service a.s., Na Travnikach 1588, 263 01 Dobfig
Typ: KS BD 64

Filtraéni napln: aktivni uhli S C40

Predfiltr: kapsovy filtr KS PAK 85, F7

Pocet patron s Al: 64 ks

Mnoistvi AU: 138 kg

Absorpénischopnost AU: 25 % tj. 34,5 kg

Ve filtranim zafizeni_je kapsovy filtr typu KS PAK 85, F7 v pottu 4ks a filtratni patrony KS KOPA 450

s aktivnim uhlim SC 40, polet patron je 64 ks. Hmotnost naplné je 138 kg aktivniho uhli,

Unik emisi do ovzdusi je ovlivnén funk&nosti odluovale, ktery musi byt kontrolovan v pravidelnych
intervalech; naplii s AU je méfena vézenim ptibliiné 1x za mésie, dle potfeby ménéna,

Katalytickd oxidani jednotka typ RCO 10 (ddle jen KOJ) s pristusenstvim (katalyzétor, vyméniky,

chfiva, ventilator, filtry, el. rozvadéd) bude ulodena v kontejneru o rozmérech 6 x 2,5 x 2,6m o
hmotnosti 13000kg. Kontejner bude uloZen volné pied halou A na pozemku &.2787/8.

Vyrobce a dodavatel: spole€nost FiltraZni technika, spol. s r.o., Praha
ucinnost KOJ: i€innost odstrafiovéni VOC je 98%, G&innost vyusiti tepeiné energie je >94%
Pro ohfivani vzduchu bude pouZita elektricka energie.

Zakladni ¢asti jednotky je ocelovy reaktor se dvéma komorami, v nich? je uloZen keramicky
katalyzator na bdzi drahych kov(i (platiny a palladia) spole¢né s keramickym materidlem pro uchovani
odpadniho tepla. Periodickym stfiddnim obou komor v zévislosti na nastaveném &ase nebo v 2ivislosti
na rozdilu teplot dochazi ke zméndm sméru proudéni a odpadni teplo je stfidavé pfedavano
z keramického materidlu a slou#i pro pfedehfati odpadni vzdugniny. Zafizeni je navrieno jako
bezobsluiné, pracuje v automatickém reZimu.

Pokud je koncentrace organickych latek pod uréitou hranici, je nutné udriet dodavkou energie
dostatednou technologickou teplotu v reaktoru pro Gdinnou oxidaci tdchto latek. Tékavé [atky vstupuji
na ohfatou vrstvu keramické napinég, kde jsou pFedehiaty na reakénf teplotu. Poté prochézeji vrstvou
katalyzatoru, ohfivaci komorou a druhou vrstvou katalyzdtoru. Na jednotlivych vrstvéch katalyzatoru
oxiduji dle rovnice; CHy +0; > CO; + H,0 + energie tepla

Po reakei vzduch zbaveny VOC vystupuje do prostfedi svislym potrubim — koménem nad trovni
stfechy vyrobni haly {vyduch V5 bude umistény cca 1m nad Grovni stfechy).

Filtrace pfes aktivni uhli bude pIné funkéni pouze do doby instalace KOJ, po jeji instalaci bude sloufit
filtralni jednotka s AU jako zdloini zafizeni, které bude pousivané pouze pfi nefunkénosti a odstaveni
KQOJ, kterd bude piipravena pro kontinudini provoz a bude odstavovéna dle potfeb wvyroby,
Pfedpokiddana servisni odstdvka KOJ: Ixroéné. ‘

Brouleni_ se provadi pfi zakon&ovacich pracich po laminovani dilG ve tiech oddélenych mistnostech
mezi halami €.1 a 2. V kaidé z nich je umisténa jedna bruska s odsévacim boxem na TZL se samostatnym
vyduchem. Odsévaci stény jsou v mistnostech vybaveny filtraéni rohoii, v potrubi je vioZen kapsovy fiitr.
Vyduchy V2 — box 1, V3 — box 2, V4 - box 3.

Vyska vyduchdi V2, V3 a V4: 3m, primér: 700 x 700mm

3. Udaje o funkei staciondrniho zdroje v pfenosové soustavé nebo v soustavé 2dsoboviéni tepelnou
energii

Nerelevantni



BENTEX-Plast s.r.0. , Borovany; zdroj znediftovani ovzduii — laminovéni; 1C: 260 23 024

4, Vstupy do technologie — zpracovavané suroviny, paliva a odpady tepelné zpracovdvané ve
staciondrnim zdroji

Jako suroviny se pou¥ivaji: pojiva - pryskyfice {obsah styrénu 35 -50%, garance od dodavatele je do 39%)
barvy ~ gelcoat {obsah styrénu 25 -50%, garance od dodavatele je do 35%)
tuzidla - peroxid
fedidla (aceton — 100%)

Platné bezpeénostni listy jsou k dispozict na provozovné,

Jako palivo se pouZiva zemni plyn slouZici k vytapéni budov prostfednictvim dvou plynovych kotld

{pfikon chou kotld je < 100kW) = nevyjmenovany zdroj,

Odpady se zde nezpracovavaji.

5. Popis technologickych operaci provadénych ve staciondrnich zdrojich se vstupnimi surovinami a
s palivy, mechanismus reakei vietng zndmych vedlejSich reakci, zpusoby Ffizeni a kontroly
provadénych operaci

5.1 Podrobny popis technologickych operaci
a} Natfeni formy
Forma se pied natfenim barvou po celé inné plode napastuje pfipravkem Oskar’s M700/ C-WAX
Natird se jedna vrstva barvy smichané s tuZidiem na 1 litr barvy 20ml tuiidla
b} Laminace a nanaSeni gelcoatu
Material: gelcoat {barva), pojivo, tuZidlo a vldkno
c} Viysazeni vyrobku z formy

6. Vystupy z technologie - znedistujici latky a jejich vlastnosti, mnoiZstvi a zpiisob zachazeni s nimi,
mista vystupu znetiStujicich latek ze staciondrnich zdrojit do vnéjsiho ovzdusi

Vystupy zdroje: znedistujici latky

Znedigtujicimi latkami jsou emise tékavych organickych latek z laminovéani. Vsouladu s vyhlaskou ¢.

415/2012 Sh., kterou se stanovi emisni limity a dal¥i podminky provozovani staciondrnich zdrojt

znediftovéni ovzdudl, jsou zjistovany méfenim.

Specifické emisni limity dle pfilohy &.5, &still, bodu 9, Vyhl.£.415/20135h.

Projektovana spotfeba vOC ¥ Emisni limit
[t/rok] voc? [kg/rok} TOC [mg/m®] 121 [mg/m’}]
> 20 - 200 100" 85 3%
Vysvdtlivky:

1) Do projektované spotfeby VOC se zapoditéva také celkové mnoistvi styrénu obsaZeného ve vstupnigh surovinach

2} Podil hmotnosti emisi VOC a celkového mno¥stvi spotiebovanych vstupnich surovin s obsahem VOC (pryskyfice,
gelcoaty, aceton a dalif}

3} Plati v p¥ipadech brougent a Fezdn( kompozitnich vyrobkd v rdmei daného zdroje

4} Plati od 1. ledna 2013

Mé&Feni emisi se provadi jednordzové 1x roéné podle § 3, odst.1, pism. a) Vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. a
v souladu s daléimi poZadavky prévnich predpisd.

Protokol o jednorazovém méfeni emisi je predavan Ceské inspekci Fivotniho prostfedi {ddle jen
Jinspekce®) do 90 dn od data provedeni tohoto méfeni a dale Krajskému Gfadu Jiholeského kraje (dale
jen krajsky Ufad“) spoleéné se souhrnnou provozni evidenci a vypoltem poplatkdl za zneliSfovéni
ovzdusi za pFislusny kalendaini rok.

Vystedky méfeni pfislunych zaFizeni jsou ulozeny u vedeni spolecnosti

3



BENTEX-Plast s.r.0. , Borovany; zdroj znadiétovani ovzdudi - laminovani; i 260 23 024

Daléi podminky provozu vyjmenovaného staciondrntho zdroje znecisténi ovzdulf:
e Provozovatel povede provozni evidenci vsouladu s § 26 odst.l wvyhiaSky C. 415/2012 Sb. a
v rozsahu pfilohy & 10 k vy3e uvedené vyhldsce
o Technologie bude trvale provozovéna dle platnych norem, pfedpist a dokumentace vyrobce
technologie
e Emisni soudinitele pro zpracovani pryskyfic v otevienych procesech jsou prevzaty z Véstniku
MZP vydaného v Ginoru 2013, &astka 1a2
a) pii obsahu styrénu v pryskyfici do 39% a u barev do 35% (podle dodavatele pryskyfice se
jednd o pryskyfici se sniZenou emisi styrénu z dvodu pFidanim aditiv pro zabranéni
uvolfiovani styrénu)
Emisni soutinitel pro zpracovani pryskyfic podie metodického pokynu MZP v kg styrénu/t pryskyfice:
39% - 43,8 kg/ft
Emisni soutinitel pro zpracovani pryskyfic podle metodického pokynu MZP v kg styrénu/t pryskyfice:
34% -111,2 kg/t; pro 35% - 112,6kg/t

Vystup emisi do ovzdud{

Na hale &2 je nékolik pracovidt, kde se provadi laminovéni rdznych dilli. Odsavani je provedeno
centralnim potrubim uprostied haly u podlahy. Znedisténa vzdudnina proudi potrubim pfes kapsové
filtry (zachyt TZL), pak klimatizagni jednotku a dale bud’pfes filtra¢ni jednotku s AU nebo max. od dubna

Kvantita vystupujicich znedistujicich latek
Mnoistvi vypoudténych znelidtujicich latek je proménlivé, zavisi na pottu provoznich hodin a spotfeby
surovin a na uginnosti filtraéniho zatizeni nebo funkénosti katalytické oxidaéni jednotky.

7. Popis zaFfzeni pro kontinuéini mé&feni emisi a popis méficiho mista, vietné postupu sledovani
provozu staciondrniho zdroje a stanoven{ emisi pro piipad vypadku kontinualniho méfeni emisi
Kontinuilni méfeni emisi neni instalovano. Zdroj nemé povinnost kontinudlné méfit koncentrace emisi.

8. Popis méficiho mista pro jednordzové méfeni

lednordzovym méfenim jsou zjidtovany emise tékavych organickych ldtek a TZL.

Pro méfeni emisi bylo méfici misto uréeno v odtahu spalin za ventildtorem. Misto méfeni bylo zvoleno
v maximalni moiné vzdalenosti od zdrojl turbulentniho proudéni v potrubi {ohyby, klapky, kolena aj.)
tak, aby bylo spinéno max. poZadavkd SN, Viastni méieni se provadi pfi rezimu, ktery odpovida bé&nym
provoznim podminkam zafizeni.

9. Druh, odhadované mnofstvi a vlastnosti zneCiStujicich latek, u kterych miZe dojit, v pFipadé
poruchy nebo havérie stacionarniho zdroje nebo jeho Casti, k vy3Sim emisim nei pfi obvyklém
provozu.

K porucham & havariim miZe dojit na vech ¢astech zafizeni. MnoZstvi emisi zhedidtujicich latek zalesi

na rozsahu a zavainosti poruchy & havérie. Nejpravdépodobnéji maZe ktakovému stavu dojit pfi

poskozeni filtraéniho zafizeni nebo p¥i poZéru zafizeni. )

V takovémto pripadé je nutné zastavit veskeré préce na laminovné, okamfité vypnout elektricky proud a

odsavéani, vyménit filtr, popF. opravit katalytickou jednotku a v pfipadé, Ze to moiné, uvést zafizeni opét

do provozuschopného stavu,

9.1.1 Tuhé znedidtujici latky

Vlastriosti tuhvch znecidtujicich latek

Tuhé latky jsou slozeny z rznych materiall a velikosti ¢astic. Z hlediska velikosti Castic se sta novuji tyto
frakee :

Celkové TZL ........ voeenn. vEechny velikosti

Frakce PM 10 ..., velikosti ¢astic do 10 pm
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Frakce PM 2,5 ..., velikosti £astic do 2,5 um

PGsobeni tuhych latek a &dstic na organismy je déno jak sloZenim tak i velikosti Castic. Vétlinou
zplisobuji draZdéni dychacich cest, s vyraznou tvorbou hlenu, pfi diouhodobé expozici mohou zplsobit
rozsahlé potkozenf plic. U aerosolu a prachu hraje Ulohu velikost Castic. Céstice nad 5 um se plicemi
nevstiebavaji, mohou se viak dostat do zaZivaciho ustroji, kde se ystfebat mohou. Menéi &astice se
mohou dostat do hlubgich partii dychaciho systému a vstiebat se v alveoldch, tzv. respirabilni podil
aerosold a prachu.

9.1.2 Tékavé organické latky (VOC)

Tékavou organickou ltkou je jakakoliv organickd sloudenina nebo smés organickych slouéenin
s vyjimkou methanu, kterd pfi teploté 20°C ma tlak par 0,01kPa nebo vice a nebo mé odpovidajici
tékavost za konkrétnich podminek jejtho poufitl a kterd miie v prib&hu své pfitomnosti v ovzdusi
reagovat za spoluplisobeni slune¢niho zafeni s oxidy dusike za vzniku fotochemickych oxidantd. Tuto
podminku spliiuje vétdina alkant a alken( o nizsim pottu whiikd ne? 12, aromat( s 10 a méné uhlikovymi
atomy, alkcholii s6 a méné uhlikovymi atomy, aldehydd a keton s 8 a méné, monokarboxylovych
kyselin s 5 a méné, ester(i, amind a ether(i s 9 a méné uhlikovymi atomy.

Hlavnim faktem je, e VOC se podili na vzniku troposférického {pFizemniho) ozonu, ktery niéi lesy,
vegetaci a urodu a potkozuje lidské zdravi, Nékteré sloiky VOC ohroiuji ochrannou vrstvu
stratosférického ozonu a podporuji vytvéfeni sklenikového efektu.

VOC maji drazdivy Gtinek na sliznici { ofi, dychaci a zaZivaci dstroji), je znam i jejich narkoticky Géinek,
ktery mize vést a# ke kie¢im. Velmi nebezpelné je i chronické plsobeni mensdich koncentraci. Dalsi
skute&nostl je i obsah toxickych, karcinogennich a teratogennich latek, které nepfiznivé plsobi na
organismus.

10. Vymezeni stavii uvadéni staciondrnich zdroji do provozu a jejich odstavovani

Na uvadéni zafizeni do provozu a jejich odstavovani z provozu nejsou kladeny Zadné zvlastni pozadavky.
V pfipadé potieby & nutnosti zafizeni odstavit, jsou ukongeny viechny technologické operace a je
postupovano die interni dokumentace spole€nosti v souladu s aktudinimi pravnimi pfedpisy.

11. Aktudini spojeni na kompetentni orgény ochrany ovzdusi, zpisob podavani hidsenf o havdrii nebo
porue organim ochrany ovzduii a vefejnosti, odpovédné osoby a zplsob interniho pfedavani

informaci

Hasici: 150
Zachranna sluiba: 155

Policie CR: 158

1ZS 112

¢iZp €B ochrana ovzdusi: 386 109 150
CiZp B hlageni havarii: 731 405 133 .
Krajsky GFad —lihogesky kraj- tstfedna: 386 720 111

- oddé&leni ochrany ovzdudi a nakladan( s odpady 386720 715

Méast Borovany: 387 001 345
KHS Ceské Budgjovice: 387712215

ZpUsob interniho pfedévéni informaci o poruchdch a havdriich

Zplisob hlageni poruchy je realizovan v internich pfedpisech zdroje nasledujicim zptsobem:

Jakykoli pracovnik po zjiSténi okamiité nahldsi poruchu nad¥izenému pracovnikovi — mistrovi smeny a
ten neprodlend informuje vedeni spoletnosti. Mistr smény soutasné zajisti zahdjeni praci na
odstrafiovani vzniklé poruchy.
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Pokud nedojde k obnoveni bezporuchového provozu do 24 hodin, porucha nebude opravena, mi¥e
vedeni spoleCnosti rozhodnout o okamiitém omezeni nebo zastaveni provozu zdroje znediétovani
ovzdudiv souladu s timto provoznim fadem.

Provozovatel je déale povinen Cinit veikerd opatfeni k pfedchazeni havarii, v pFipadé vyskytu takového
stavu o ném podat zpravu orgdnu ochrany ovzdusi nejpozdéji do 24 hodin.

Hlaseni a odstrafiovéni havarii a poruch
Hlaenl provozovatele o havérii bezprostfedné po jejim zjisténi, nejdéle viak do 24 hodin, pfedané
inspekci a krajskému Ufadu obsahuje:

a) nazev zafizeni a ureni mista a Casu vzniku, a pokud je to znadmo, i pfedpokladanou dobu trvani
havarie,

b) druh emisi znecidtujicich latek a jejich pravdépodobné mnoistvi znedidtujicich idtek (zjiftuje se
méfenim nebo odbornym odhadem)

¢) opatfeni pfijatd z hlediska ochrany ovzdu$i a podle zakona ¢ 239/2000 Sb., o integrovaném
zdchranném systému (zejména Gdaje o tom, zda havarie byla Fe$ena vlastnimi silami, povolanim
konkrétni sloZky integrovaného zachranného systému, zda byl zdroj odstaven a dal3i informace).

Do 14 dnl po nahlddeni havarie podle pfedchoziho odstavce provozovatelé vypracuji a inspekei a
krajskému ufadu predaji zpravu, kterd vedle souhrnu viech dostupnych podkladi pro stanoveni
mnoiZstvi uniklych znecistujicich 1atek do ovzdusi obsahuje:

a) ndzev zafizeni, u néhoZ doélo k havarii,

b) ¢asové tdaje o vzniku a dobé& trvani havérie,

¢) druh a mnoZstvi emisi znedistujicich 1atek po dobu havarie,

d) pficinu havdrie,

e} pfijata konkrétni opatfeni k zamezeni vzniku dalich pfipadd havarii,
f) Casovy udaj o hldSeni havirie.

Provozovatel poskytuje na vyzadani inspekce a krajského GFadu dopliujici Gdaje, které souviseji se
vznikem, prib&hem, zmdhanim a s dasledky havérie.

Informovéni vefejnosti pii havariich

Pfi vdiném a bezprostfednim ohroZeni zdravi z dvodu nadmérné kencentrace zneéistujicich latek (nad
imisni limit} bezodkladné zastavit nebo omezit provoz zdroje a neprodlené informovat i pFisluiné Urady
nebo sloiky integrovaného zachranného systému (napf. Méstsky Gfad Borovany, Krajsky Gfad
lihoceského kraje, CIZP, HZS, Policie CR a pod.), déle pinit jejich pokyny ke zjednani ndpravy a sougasné
informovat vefejnost o nasledcich poruchy nebo jiné pfitiny, ktera vedia ke vzniku této situace.

12, Zplsob pfedchédzeni havériim a porucham

dedrzovani technologické kdzné pfi vech pracovnich postupech pti provozu zdroje

zajidfovat revize a drzbu zafizeni, ndvody a pracovni postupy

zajistovat Skoleni obsluhy zatizeni

2aji¥fovat pravidelné kontroly filtraéni jednotky KS BD 64 s AU nebo KOJ

o provozu vést vedkeré pfedepsané zaznamy (vetné provozni evidence zdroje znegifovani
ovzduéi).

SNENENENEN

T IN

13. Zphsob zajiSténi spolehlivosti a Fadné funkce kontinudiniho méfictho systému pii vypadku
kontinudlniho méfeni emisi, zdlvodu poruchy nebo ddriby systému, prFekradujicim 10 dni
v kalenda¥fnim roce

Nerelevantni,
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14, Vymezeni doby uvadéni stacionarnich zdrojl do provozu a jejich odstavovani z provozu

Zplsob uvadéni staciondrntho zdroje do provozu a jeho odstavovani je uveden v pfisiusném provoznim
predpisu, ktery je uloZen na provozovné v kancelafi jednatele spolecnosti.

15. Terminy kontrol, revizi a Gdriby technologickych zafizeni slouzicich ke sniZovani emisi

- denni kontrola — béZna kontrola jednotlivych ¢asti zafizen{ (sménovy mistr)
- revize zafizeni - dle potfeby

16. Definice poruch a havarii s dopadem na vnéj§i ovzdusi a jejich odstrafiovani, terminy odstranovani
poruch pro konkrétni technologii stacionarniho zdroje a podminky odstaveni stacionarniho zdroje
z provozu

Za poruchu se povaZuje odchylka od normainiho provozu staciondrniho zdroje v disledku technické
zavady, pfi které nemohou byt dodrzeny podminky provozu stacionarniho zdroje

Za poruchu se povaZuje napf. protrieni filtru 1.stupné, coi se projevi prudkou zménou podtlaku na
vystupu z filtru. V takovémto pfipadé je nutné zastavit prace na zdroji, okamiité vypnout odsavéni a
1.stupen filtru vyménit.

V p¥ipadé poruchy na laminovacim zafizeni se lakovaci zafizeni vyfadi z provozu a nemad Zadny viiv na
dnik emisi do ovzdusi.

Havarii zdroje znetistovdni ovzdusi se rozumi nenadaly nebo neofekdvany stav, pfi némi bezprostfedné
a vyrazné vzrostou emise znedistujicich latek a staciondrni zdroj neize zpravidla regulovat ani zastavit
bé&Znymi technickymi postupy.

Za havarijni stav lze povaZovat zejména poZar skladu surovin {barvy, pojidla tuZidla a Fedidla), pfi némi
by doslo k uvolfiovani tékavych organickych latek do ovzdusi.

Dalsi havarijni stav - poZdry a nasledky jinych Zivelnych pohrom budou likvidovdny ve spolupraci
s pfislusnymi slozkami integrovaného zachranného systému.

Pro omezeni pravdépodobnosti této havariini situace jsou zpracovany postupy pro béiny provoz, stejné
tak jako havarijni postupy v soudinnosti s Hasi¢skym zachrannym sborem JC kraje i viastni poZdrné
bezpelnostni Fedeni pro zamezeni §ifeni poZaru {hasici pfistroje, poZarni odoinost stavebnich konstrukci
apod.).

Uvedeni postup provozovatele p¥i zdoldvani havarii a odstrafiovani poruch véetné reZiml omezovani
nebo zastavovani provozu zafizeni

V8echny poruchy vzniklé pFi provozu zdroje a odsdvani emisi jsou odstrafiovany ihned po zjisténi. Podle
charakteru poruch zajiStuje vedeni spolenosti opravy viastnimi odbornymi pracovniky nebo
specializovanymi firmami.

Pfi pfipadné havérie je zdroj odstaven. Obnoveni technologie je moZné aZ po odstranéni havarijniho
stavu a kontrole zafizeni. V pfipadé poZaru jsou Cinéna veskerd opatieni k jeho uhadeni a je povoldn
Hasi¢sky zachranny sbor (HZS).

17. Zplsob a Cetnost sefizovani spalovacich staciondrnich zdrojdi

Nerelevantni, netykd se tohoto zdroje
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18. Vyjime&né situace — odiivodnéni neplnéni stanovenych emisnich limitl v pfipadech definovanych
poruch, definovanych havarif, pfi najizdéni technologii do provozu nebo pfi odstavovani
technologii z provozu po stanovenou dobu, pfi sefizovani technologii

V ptipadé zévazné poruchy nebo havarie dojde k okamzZitému odstaveni zdroje
19. Podminky chovu hospodafskych zvifat

Nerelevantni

20. Technicka a provozni opatieni k omezeni tuhych znetistujicich latek

Broudeni se provadi pii zakon&ovacich pracich po laminovéni dilli ve tfech oddélenych mistnostech
mezi halami &1 a 2. V kaZdé z nich je umisténa jedna bruska s odsdvacim boxem na TZL se samostatnym
vyduchem. Odsavaci stény jsou v mistnostech vybaveny filtragni rohoZi, v potrubf je vioZen kapsovy filtr.

21. Technicka a provozni opatfeni k omezeni emisi znecistujicich latek obtéZujicich zépachem

Laminovat je moZno pouze v prostoru laminovny.

Pi procesu laminovdni se uvolfiuje latka styrén, kterd ma nizky Cichovy préh a miiZe zpsobovat zapach.
Fugitivnim emisim bude zamezovano tak, tzn. Ze pfi laminovéni budou vidy uzaviena okna, spusténo
odsévani a odpadni plyny budou vypoustény pies funkéni filtradni zafizeni, ktera budou provozovana
podle ndvod(l vyrohce (dodavatele)

22. Podpis provozovatele nebo jeho statutarniho zdstupce

Provoznl Fad je platny po schvaleni pfistudnym orgdnem ochrany ovzdu$i — Krajskym Gfadem
lihoteského kraje. Kopie pfisluéného rozhodnuti s daldimi podminkami provozu zdroje bude pfiloZena
k tomuto provoznimu fadu.

Za provozovatele Bronislav Fousek, jednatel spoletnosti
BENTEX-Plast s. r.0.

; L Bl ', 24
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BRONISLAV FOUsEs



PROVOZNi RAD PRO VYJMENOVANY STACIONARN{ ZDROJ
dle piflohy ¢.2 zdkona & 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi

1. ldentifikace stacionarniho zdroje a provozovny, ve které je staciondrni zdroj umistén,
provozovatele, pfipadné majitele staciondrniho zdroje

Identifikace majitele a provozovatele

Spolednost: BENTEX-Plast s. r.0.
Hlinska 579, 370 01 Ceské Budéjovice
ic: 26023 024
Statutarni zastupce:  Bronislav Fousek a ing. Karel Mach, jednatele spoleénosti
tel.: 387 204 772,602 126 574
mail: fousek@bentex-plast.cz

Identifikace zdroje a provozovny

Provozovna: BENTEX-Plast s. r.o.
Adresa: U Stropnice 248, 373 12 Borovany
Nazev zdroje: Hala &.1 — Tvarovani plastovych desek

identifikadni Cislo provozovny: 607741561

Kategorizace dle zdkona o ovzdusi: vyjmenovany zdroj - dle prilohy €.2 zak. 201/2012 Sb. zafazen pod
pod kéd 6.5 Vyroba a zpracovdni ostatnich syntetickych polymeri a vyroba kompozitd, s vyjimkou
kompozitii vyjmenovanych jinde

2. Podrobny popis staciondrniho zdroje v provozovné BENTEX-Plast s.r.0., popis technologii ke
shizovani emisi a jejich funkce
Firma BENTEX-Plast s.r.0. je producentem plastovych vyrobk{, které jsou vyrabény v prostoru haly &.1.

Prostiednictvim technologie hlubokého taZeni plastl jsou vyrabény pfedeviim kanalizaéni $achtové dily
a dalél zakdzkova vyroba dle poZadavku zdkaznikl.

2.2.1 Kategorizace zdroje

Kategorizace zdroje byla provedena v souladu s nasledujicimi predpisy: vyjmenovany zdroj - dte pfilohy
£.2 74k, 201/2012 Sb. zafazen pod kéd 6.5 Vyroba a zpracovdni ostatnich syntetickych polymerd a
vyroba kompoziti, s vyjimkou kompozitl vyjmenovanych jinde

{ hala &.1 - tvarovani plastovych desek vakuovacim tvarovacim strojem — technologie hlubokého taZenl
plastd)

2.2.2 Technické parametry vyjmenovaného zdroje zneiistovani ovzdusi - tvarovani plastovych desek
VAKUOVY TVAROVACI STROJ

typ: DU 1400X1400 78
vyrobni Cislo: 09 12469
vyrobce: Geiss AG

rok vyroby: 2009

Vakuovy tvarovaci stroj je urfen ke zpracovani plastovych materidll za tepla.

Popis vyroby

Plastové desky jsou p¥ivezeny ke stroji a jsou vioZeny na pas, ktery je dopravi do tvarovaciho prostoru, v
ném# dochdzi k oboustrannému ohFevu desek, prostfednictvim halogenovych zafich (spodni a horni
ohtev). Podle tloustky materidlu je nastavena teplota ohfevu pramérné od cca 150 do 240 °C. Po
zm&knuti nah¥até desky je pod spodni &ast desky pfiveden vzduch, dojde k vytvofeni tzv. ,tvarové
bubliny.” Pod takto tvarovany zmékly material najede forma a vytvoienim vakua dojde Kk pfilnuti
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materidl k formé. Poté je materidl na povrchu zchlazen zpodatku vzduchem, nasledné vodnim aerosolem
a vyrobek je vyjmut z formy. .
Nastaveni parametr{l procesu provadi obsluha stroje na panelu, provoz stroje je plné automaticky.

3. Udaje o funkci staciondrniho zdroje v pfenosové soustavé nebo v soustavé zasobovani tepelnou
energii

Nerelevantni

4, Vstupy do technologie — zpracovavané suroviny, paliva a odpady tepelné zpracovavané ve
stacionarnim zdroji

Polystone®P natur nebo barevny kopolymer
Jednd se o technicky polotovar dodévany ve formé desek s rGznou tloustkou, dle poZadavku vyroby.
Polymer je vyroben na bazi polypropylenového kopolymeru (PP-C @ PP-B} s pfidavkem stabilizétorli a
aditiv.

Polystone®G-natur nebo barevny
Zakladni polymerni matrice je slofena zvysokohustotniho polypropylenu a vysokomolekuldrniho
polyethylenu (PP-HD a PE 300), doplnéna stabilizatory a aditivy. | tento vyrobek je dodavén ve formé
polotovaru — desek s rliznou tloustkou.
Pfedpokiddand rotni spotieba suroviny: 50t/ rok

Jako palivo se pouZivd zemni plyn slouici k vytdpéni budov prostfednictvim dvou plynovych kotld
{pfikon obou kotld je < 100kW) = nevyjmenovany zdroj.
Odpady se zde nezpracovavaji.

5. Popis technologickych operaci provadénych ve stacionarnich zdrojich se vstupnimi surovinami a
s palivy, mechanismus reakci véetné znamych vedlejSich reakci, zplGsoby fizeni a kontroly
provadénych operaci

5.1 Podrobny popis technologickych operaci

Hluboké taZeni plasttl: Produkce plastovych vyrobkd probihd na vakuovém tvarovacim stroji. Zde dojde
k nahtati plastového polotovaru doddvaného ve formé desek na poZadovanou teplotu, k vytvarovani
vyrobku ve formé, zchlazeni a vyjmuti hotového vyrobku ze stroje.

Pak nasleduje Gprava vyrobk{ - povrchové nerovnosti vyrobku jsou odstranény zaci$ténim na CNC
frézce, prostrednictvim pohyblivé frézovaci hlavice.

A dale montaZ a kompletace na téchto pracovistich:
¢ Rufni UV svafovani, které slouii ke spojovdni riiznych vyrobkd
e Tavné (termické) svafeni plast{ za pouZiti plastového svéfeciho dratu
¢ Piipadny ofez nékterych druhl vyrobku, vnéjdi ofez prostfednictvim pilky

Jako vyjmenovany zdroj je z hlediska zékona o ovzdusi na hale ¢.1 definovén pouze vakuovy tvarovaci
stroj slouzici k tvarovani plastovych desek.

6. Vystupy z technologie - znedidtujici latky a jejich viastnosti, mnoistvi a zplsob zachdzeni s nimi,
mista vystupu znedistujicich latek ze stacionarnich zdroji do vnéjSiho ovzdusi
Vystupy zdroje: znecistujici latky
Specifické emisni limity a technické podminky provozu zdroje jsou stanoveny v pfiloze ¢.8

Vyhlasky ¢. 415/2012 Sh.,

2
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Bod 5.1.4, Vyroba a zpracovani ostatnich syntetickych polymeril a vyroba kompozitl, s vyjimkou
kompozitli vyjmenovanych jinde

854
50¥

50" C

Vysvatlivky:

1) Plati od 1.ledna 2016. Neplati pro zpracovéni kapalnych epoxidovych pryskyfic pfimo v mist& jejich koneéného pouZiti (napf.
b&hem stavby budov).

2) Piati pro zpracovéni kapalnych epoxidovych pryskyfic s aminy

3} Plati pro zafizeni na vyrobu polyuretanovych dilch, stavebnin s pousitim polyuretanu, nevztahuje se na polyuretan
nadouvany uhlovodikem {napf. pentan)

4) Plati pro zatizeni na vyrobu pfedmétil tepelnou Gpravou s pouZitim aminopiasti nebo fenoplastd jako napf. furanovych,
motovinoformaldehydovych, fenolovych nebo xylenovych pryskyfic

Technickd podminka provozu platna od 1. ledna 2016:
Za utelem pfedchazeni emisim znetigfujicich latek obtéiujicich zdpachem vyuzivat opatfeni ke sniZovani
emisi t&chto l4tek, napf. svedenim emisi organickych latek na jednotku termického spalovani.

Aplikace legislativy na posuzovanou technologii:
Zpracovani polymernich materidll za tepla je provadéno na vakuovém tvarovacim stroji, na némi jsou
zpracovany (nikoli vyrdbény) polymerni materidly na bazi:

s Polypropylenového kopolymeru {PP-C a PP-B)

¢ Vysokchustotniho polypropylenu a vysokomolekuldrniho polyethylenu {PP-HD a PE 300)

Na vakuovém tvarovacim stroji tedy nejsou zpracovany polymery, pro které jsou stanoveny specifické
emisni limity, je stanovena pouze technickd podminka provozu. Z této skuteénosti legislativné vyplyva,
$e zdro| ma povinnost plnit obecné emisni limity. V p¥ipadé posuzovaného zdroje se jedna o TOC, ktery
vznika tepelnou degradaci polymernich materiald.

Obecny emisni limit pro VOC vyjddfeny jako TOC je uveden v pfiloze £.9 kvyhlasce £€.415/2012 Sb.
Hodnota obecného emisniho limitu organickych latek vyjéadienych jako celkovy organicky uhlik (TOC) je
150 mg/m®, pii hmotnostnim toku vy3&im neZ 3 000 g/h.

Zakon nestanovuje povinnost prokazovat plnéni obecnych emisnich limitl méfenim. Zjistovani urovné
zneidfovani ovzdudi je moiné vyhodnotit vypoltem na zakladg jiZ provedeného autorizovaného méfeni
emisi, pokud bylo u stévajicich zdrojd v minulosti provedeno. Dalsi moZnosti je zjistovat mnoZstvi emisi
na zékladé emisnich faktord.

V pfipadé posuzovaného zdroje neni moiné provést autorizovane méfeni, protoie stroj neni odsavan do
ovzdu¥i kontrolovanym vyduchem. Vypodet emisi znedistujicich latek je tedy moiné provést pouze
odbornym odhadem.

Soulad s technickou podminkou provozu

Pi tepelném zpracovani PP a PE se mohou uvolfiovat velmi nizka mnoZstvi organickych tatek, které se
tvoil pii tepelné degradaci plastu. Pachové latky nebudou emitovany, plast neobsahuje v polymerni
matrici ltky s nepfijemnym pachovym vjemem a pii tepeiné degradaci polymerniho materidlu budou
vznikat b&iné organické latky.



BENTEX-Plast s.r.0. , Borovany: zdro] znegistovani ovzdudi - tvarovani plastovych desek; 1£: 260 23 024

1

7. Popis zafizeni pro kontinudlni méfeni emisi a popis méficiho mista, véetné postupu sledovani
provozu stacioharniho zdroje a stanoveni emisi pro pfipad vypadku kontinudiniho méreni emisi

Nerelevantni, zdroj nemé Zadny vyduch do venkovniho prostredi.
Zdroj nema povinnost kontinudiné méfit koncentrace emisi.

s s

8. Popis méficiho mista pro jednorazové méfeni

Nerelevantni, zdroj nemé Zadny vyduch do venkovniho prostiedi

9, Druh, odhadované mnoistvi a viastnosti zneéidtujicich ldtek, u kterych miiZe dojit, v pFipadé
poruchy nebo havérie staciondrniho zdroje nebo jeho casti, k vy3sim emisim neZ pfi obvyklém
provozu.

Na daném zdroji mGfe dojit k porucham & havariim. MnoiZstvi emisi znelistujicich latek zaleZi na

rozsahu a zavafnosti poruchy & havérie. Nejpravdépodobnéji miiZe k takovému stavu dojit pfi poZaru

zafizend.

V takovémto piipadé je nutné zastavit préce na zafizeni a okamZité vypnout elektricky proud.

9.1.2 Tékavé organické latky (VOC)

Tékavou organickou latkou je jakakoliv organickd sloufenina nebo smeés organickych sloudenin
s vyjimkou methanu, kterd pfi teploté 20°C ma tlak par 0,01kPa nebo vice a nebo ma odpovidajici
tékavost za konkrétnich podminek jejiho poufiti a kterd muie v pribéhu své pfitomnosti v ovzdusi
reagovat za spoluplsobeni sluneéniho zéFeni s oxidy dusiku za vzniku fotochemickych oxidantd. Tuto
podminku splituje vétiina alkanl a alkendi o niZsim poctu uhlik{t neZ 12, arom4tl s 10 a méné uhlikovymi
atomy, alkoholtl s6 a méng uhlikovymi atomy, aldehydl a ketonl s8 a méné, monokarboxylovych
kyselin s 5 a méné, ester(i, amin{ a etherli s 9 a méné uhlikovymi atomy.

Hlavnim faktem je, fe VOC se podili na vzniku troposférického (pfizemniho) ozonu, ktery nici lesy,
vegetaci a Grodu a poSkozuje lidské zdravi. Nékteré slozky VOC ohroZuji ochrannou vrstvu
stratosférického ozonu a podporuji vytvareni sklenikového efektu.

VOC maji draZdivy Géinek na sliznici { ofi, dychaci a zaZivaci Ustroji), je znam i jejich narkoticky ucinek,
ktery miZe vést aZ ke kiegim. Velmi nebezpetné je i chronické plsobeni mensich koncentraci. Dalsi
skutenosti je i obsah toxickych, karcinogennich a teratogennich ldtek, které nepfiznivé plsobi na
organismaus.

10. Vymezen{ stavi uvadéni staciondrnich zdrojt do provozu a jejich odstavovani

Na uvddéni zdroje do provozu a jeho odstavovani nejsou kladeny Zadné zviastni poZadavky. V pripadé
potFeby & nutnosti zdroj odstavit, jsou ukonéeny vSechny technologické operace a zafizeni je vypnuto.

11. Aktualni spojeni na kompetentni organy ochrany ovzdusi, zptisob podavapi hlaSeni o havarii nebo
poruse organiim ochrany ovzdusi a vefejnosti, odpovédné osoby a zplsob interniho piedavani

informaci

Hasici: 150

Zachranna sluZba: 155

Policie CR: 158

IZS 112

Ci1Zp €B ochrana ovzdusi: 386 109 150

C1Zp €B hiageni havarii: 731 405 133

Krajsky Gfad —Jihoesky kraj- ustfedna: 386 720111
- oddélenf ochrany ovzdusi a nakladani s odpady 386720715

MéstU Borovany: 387 001 345

KHS Ceské Bud&jovice: 387 712 215
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11.1 ZpGsob interniho pFedavani informaci o poruchdch a havariich

ZpGsob hidgeni poruchy je realizovén v internich pfedpisech zdroje nasledujicim zplisobem:

Jakykoli pracovnik po zji§téni okamZité nahlasi poruchu nadfizenému pracovnikovi — mistrovi smény a
ten neprodlené informuje vedeni spoleénosti. Mistr smény souasné zajisti zahajeni pracl na
odstrafiovdni vzniklé poruchy.

Pokud nedojde k obnoveni bezporuchového provozu do 24 hodin, porucha nebude opravena, mlze
vedeni spoletnosti rozhodnout o okamiitém omezeni nebo zastaveni provozu zdroje znecistovani
ovzdusi v souladu s timto provoznim radem.

Provozovatel je déle povinen bezodkladng odstrafiovat v provozu staciondrnich zdroji nebezpelné stavy
ohrofujici kvalitu ovzduii a Cinit opatfeni k pfedchdzeni havarii, v pfipadeé vyskytu takového stavu o ném
podat zpravu organu ochrany ovzdusi nejpozdéji do 24 hodin.

11.2 Hlaseni a odstrafiovani havarii a poruch
Hldgeni provozovatele o havarii bezprostfedné po jejim zjisténi, nejdéle v8ak do 24 hodin, pfedané
inspekci a krajskému Gfadu obsahuje:

a) nézev zatizeni a ureni mista a ¢asu vzniku, a pokud je to znamo, i pfedpokladanou dobu trvani
havarie,

b) druh emisi zne&istujicich létek a jejich pravdépodobné mnoZstvi zneliStujicich latek (zjistuje se
méfenim nebo odbornym odhadem)

¢) opatfeni pfijatéd z hlediska ochrany ovzdusi a podle zdkona . 239/2000 Sb., o integrovaném
zéchranném systému (zejména Gdaje o tom, zda havérie byla fe$ena vlastnimi silami, povolanim
konkrétni slozky integrovaného zachranného systému, zda byl zdroj odstaven a dalsi informace).

Do 14 dnil po nahlageni havérie podle pfedchoziho odstavce provozovatelé vypracuji a inspekci a
krajskému Gfadu predaji zpravu, kterd vedle souhrnu vdech dostupnych podkladl pro stanoveni
mnoZstvi uniklych znedigtujicich latek do ovzdusdi obsahuje:

a) ndazev zafizeni, u néhoZ doslo k havdrii,

b) &asové Udaje o vzniku a dobé trvéni havarie,

¢) druha mnoZstvi emisi znedidtujicich latek po dobu havarie,

d) pfic¢inu havérie,

e) pfijaté konkrétni opatfeni k zamezeni vzniku daiSich pfipad( havarii,
f) Casovy udaj o hlaseni havérie.

Provozovatel poskytuje na vyZadéni inspekce a krajského fadu dopinujici ddaje, které souviseji se
vznikem, priib&8hem, zméhdnim a s disledky havérie.

11.3 Informovéni vefeinosti pfi havariich

U zdroje se nepfedpokiadé vznik havarijnich stavdi, které by pFimo, &i nepfimo ohroZovaly obyvatelstvo.

-

12. Zphsob pFedchazeni havariim a porucham

dodriovani technologické kazné pfi viech pracovnich postupech pfi provozu zdroje

zajidtovat revize a Udribu zafizeni, ndvody a pracovni postupy

zajidtovat pravidelnd skolenf obsluhy zafizeni

o provozu vést vefkeré predepsané zaznamy {vCetné provozni evidence zdroje znelistovani
ovzdusi).

ANRNENEN
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13. Zplisob zajisténi spolehlivosti a Fadné funkce kontinudlniho méFiciho systému pfi vypadku
kontinuilniho méfeni emisi, zddvodu poruchy nebo Udriby systému, pfekraujicim 10 dni
v kalendafnim roce

Nerelevantni

14, Vymezeni doby uvadéni staciondrnich zdrojli do provozu a jejich odstavovani z provozu

Zplsob uvadéni staciondrniho zdroje do provozu a jeho odstavovani je uveden v pfislusném provoznim
pfedpisu, ktery je uloZen na provozovné v kancelafi jednatele spoleCnosti.

15. Terminy kontrol, revizi a Udrzby technologickych zafizeni slouZicich ke snizovani emisi
- jsou provadény die potfeby

16. Definice poruch a havérii s dopadem na vnéj3i ovzdusi a jejich odstrafiovani, terminy odstrafiovani
poruch pro konkrétni technologii staciondrniho zdroje a podminky odstaveni stacionarniho zdroje
Z provozu

Za poruchu se pova?uje odchylka od normalniho provozu staciondrniho zdroje v déstedku technicke
zavady, pii které nemohou byt dodrZeny podminky provozu staciondrniho zdroje

V ptipadé poruchy na vakuovém tvarovacim stroji se zafizeni vyfadi z provozu a pak uZ nema Zadny vliv
na anik emisi do ovzdusi.

Havarii zdroje znetisfovani ovzdudi se rozumi nenadély nebo neolekavany stav, pfi némi bezprostfedné
a vyrazné vzrostou emise znedistujicich ldtek a stacionarni zdroj nelze zpravidla regulovat ani zastavit
bé&Znymi technickymi postupy.

Za havarijni stav lze povaZovat zejména poZar skladu surovin {plastd) a nasledky jinych Zzivelnych pohrom
pfi ném3 by doslo k uvolfiovani t&kavych organickych latek do ovzdusi.

Tyto havarijni stavy budou likvidovany ve spolupraci s pfisluSnymi slozkami integrovaného zachranného
systému.

Pro omezeni pravdépodobnosti této havarijni situace jsou zpracovany postupy pro hé&iny provoz, stejng
tak jako havarijn{ postupy v soutinnosti s Hasi¢skym zéchrannym sborem JC kraje i vlastni pozarné
bezpetnostni fe$eni pro zamezeni ifeni pozaru (hasici pfistroje, poZarni odolnost stavebnich konstrukei
apod.}.

Uvedeni postup(i provozovatele pfi zdoldvani havarii a odstrafiovéni poruch vietné reZiml omezovani
nebo zastavovani provozu zafizeni

Viechny poruchy vzniklé pfi provozu zdroje jsou odstrafiovany ihned po zjisténi. Podle charakteru
poruch zajiéfuje vedeni spolefnosti opravy vlastnimi odbornymi pracovniky nebo specializovanymi
firmami. '

Pi piipadné havarie je zdroj odstaven. Obnoveni technologie je moiné az po odstranéni havarijniho
stavu a kontrole zafizeni. V pfipadé poZaru jsou &inéna velkera opatfeni k jeho uhadeni a je povolan
Hasiésky zachranny sbor (HZS). :

17. ZpGsob a Eetnost sefizovani spalovacich staciondrnich zdroji

Nerelevantni, netyk4 se tohoto zdroje
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18. Vyjimecné situace — odlivodnéni neplnéni stanovenych emisnich limitd v piipadech definovanych
poruch, definovanych havarii, pfi najizdéni technologii do provozu nebo pfi odstavovani
technologii z provozu po stanovenou dobu, pfi sefizovani i technologii

V piipadé zdvainé poruchy nebo havdrie dojde k okamzitému odstaventi zdroje,

19. Podminky chovu hospodarskych zvirat

Nerelevantni

20. Technicka a provozni opatfeni k omezeni tuhych zneéistujicich latek

Nerelevantni

21. Technicka a provozni opatieni k omezeni emisi znetidtujicich latek obtéZujicich zapachem

Nerelevantni

22. Podpis provozovatele nebo jeho statutarniho zastupce

Provozni fad je platny po schvéleni pfislusnym orgénem ochrany ovzdusi — Krajskym uradem
Jihogeského kraje. Kopie pFisluiného rozhodnuti s daldimi podminkami provegu:
k tomuto provoznimu fadu.

BRONISLAV FOUSEK

Za provozovatele Bronislav Fousek, jednatel spole€nosti
BENTEX-Plast s. r.o.



